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Anspruche 



1. Flansch mit Lochern fur den Durchtritt von Befestigungsschrauben 
zur losbaren Verbindung von Rohren , gekennzeichnet durch zwei 
aus metallischen Ringscheiben geprefite. im Querschnitt annahemd 
U-f6rmige Ringe (1, 2), die mit zueinander gerichteten Schenkeln 
(3) zusammengesetzt sind, wobei der Steg des der Dichtflache abge- 
wandten Rings (2) zur Innenkante bin einen Absatz (2', 2") aufweist, 

( 

2. Flansch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Absatz (2' ) erhoht ist (Fig. 1) und der Flansch an der Innenkante 
des erfaShten Absatzes (2' ) mit dem Rohr (7) verschweifibar ist. 

3. Flansch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB der 
Absatz (2") abgesenkt ist (Fig. 2) zur Bildung einer gut erreich- 
baren Schweifinaht zwischen dem Flansch (1,2) und einem Bdrdel (S), 

4. Flansch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Innen- 
kante des Rings (2) abgeschragt ist (4) (Fig. 3)jsur Bildung einer 
gut erreichbaren Schweifinaht zwischen dem Flansch (1, 2) und 

einem BSrdel (8), Q 

>. Flansch nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die gleich grofi ausgebildeten Ringe (1, 2), mit ihren Schenkeln 
(3) stumpf aneinanderstoBend, zusammengesetzt sind (Fig, 1). 

. Flansch nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. 
dafi die radiale Breite des einen Rings (2) kleiner ist als die des 
anderen (1) und der erstere (2) in den letzteren (1) eingesetzt ist 
(Figs. 2,3). 
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7. Flansch nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die Breite 
des kleineren Rings {2) gleich dem Innenabstand der Schenkel (3) 
des Rings (1) ist (Figs, 2, 3). 

Qo Flansch nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
daf3 der Ring (2) nait dem kleineren U-Profil die Auflageflache fur 
den Schraubenkopf bzw- die -mutfer der durch die Locher (6) hin- 
durchgefiilirten Befestigungsschrauben bilden. 

Flansch nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl er sich an ein mit dem Rohr (7) verschweifltes Bordel (8) anlegt 
und mit letzterem verschweiBt ist (Fig, 2). 

lOo Flansch nach einem der AnsprUche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die beiden Ringe (1,2) vorzugsweise durch PunktschweiiSen mit- 
einander verbunden sind^ 

11. Flansch nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafi in den Ringen (1, 2) Locher (10) fur den Ablauf von Kondens- 
oder Regenwasser eingearbeitet sind^ 

C i Flansch nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der durch die Ringe (1,2) gebildete Innenraum mit Kunststoff (9) 
ausgeschaumt ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Flansch mit Lochern fiir den Durchtritt 
von Befestigungsschrauben zur losbaren Verbindung von Rohren. 

Wenn hier von "Verbindung von Rohren'' die Rede ist, so soil damit 
einmal die Verbindiing von Rohren untereinander oder auch der An- 
schlul3 von Rohren an Behalter, Armaturen oder Rohrformstuckeri, 
wie T-Stiiclcen, Krummer od. dgl. unifa(3t sein. 

Die neuere Entwicklung von Roiirflanschen ist gekennzeichnet durch 
das Bemiihen nach Einspanmg von Material zur leichteren aber auch 
preiswerteren Herstellung^ Einen ersten Schritt in diese Richtung 
zeigte die DE-OS 20 59 486 auf, aus der ein im Querschnitt S-formig 
geformter VorschweiiSflansch und ein tJberwurfflansch mit gekr5pf- 
tem Aufienring bekannt sind, Durch diese Formgebung wurde den 
Flanschen gegenuber bis dahin bekannten ebenen Flanschringen nach 
DIN 2 644 bei gleichem Materialeinsatz eine wesentlich hahere Stabili- 
tat verliehen bzw. bei gleicher Stabilitat eine erhebliche Material- 
einsparung erzielt. Dements prechend konnten diese bekannten Flansche 
zu ein em Dreiviertel des Preises herkommlicher Normflansche 
verkauft werden und haben sich bisher mit Erfolg in der Praxis 
eingefnhrt, 
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Ein weiterer Schritt inTEUchtung auf die Verbilligung von Rohrflanschen 
stellte die AusfOiirung gema(3 DE-OS 25 49 282 dar<» Aus ihr sind 
Flansche bekannt, die zweiteilig hergestellt warden, aus einem Bordel, 
der aus Korrosionsgriinden aus faoherwertigem Material bestand und 
dux*ch einen einfachen Verformungsvorgang erzeugt wurde, und aus einem 
Flansciiring mit gekropftem Aufienrand, der aus minderwertigerem 
Material bestehen konnte, aber wie die aus der DE-OS 20 59 486 be- 
kannten Flansche eine hohe Formstabilitat aufwies. Aufgrund dieser 
zweiteiligen Ausfiihrung konnte der Herstellungspreis sogar auf ein 
Viertel des Preises herkSnsmlicher Normflansche verringert werden, 

Aufgabe der voi-liegenden Erfindung ist nun eine weitere Verbesserung 
von Rohrflanschen im Hinblick auf weitere Verringerung des Material- 
einsatzes bei gleicher Stabilitat und einfachere verformungst echnische 
Erzeuguriga Dariibei* liinaus soil der Flans ch so ausgebildet sein, dalS 
ei' in einfacher Weise mit dem Rohr oder mit einem an oder auf das 
Rohrende geschweifiten B5rdel verschweifit werden kann« 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemafi ein Flansch vorge- 
schlagen, dei- gekehnzeichnet ist durch zwei im Querschnitt amiahernd 
U-formige Rihge, die mit zueinander gerichteten Schenkeln zusammen- 
gesetzt sind, wobei der Steg des der Dichtfiache abgewandten Rings 
zur Innenkante hin einen Absatz aufweist. Die Ringe k5nnen zusammen- 
geklebt, vorzugsweise aber durch Punktschweifien miteinander verbun- 
den werden, 

Um ein Anschweifien des Flanschs am Ende eines Rohrs auf automatic 
schen Schweifimaschinen zu ermoglichen, ist gemafl einer vortei lhaften 
Ausgestaltung des erfindungsgemafien Flanschs der der Dichtfiache 
abgewBJidte Ring mit einem erhohten Absatz zur Innenkante hin versehen, 
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wobei der Flansch an der Innenkante des erhohten Absatzes mit denx 
Rohr verschweifibar ist« Die Schwei/3s telle ist gut zuganglich xind 
aufierdem leicht auf die Dichtheit nach den ubUchen Rontgenverfahren 
prtifbar, 

Gemafi einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsge- 
mai3en Flanschs kann der Absatz am Innenabscfanitt des der Dicht- 
flache abgewandten Rings auch abgesenkt sein zur Bildung einer gut 
erreichbaren SchweiBnaht zwisclien dem Flamsch luid einem Bordel^ 
Stattdessen kann auch die Innenkante des Rings abgeschragt sein. 
Da Bordel in handelsUblicher genormter Ausfuhrung einen rohrformi- 
gen Abschnitt haben, der in der Regel kiirzer ist als^a^ale Dicke des 
Flanschs ist eine in erfindungsgemafier Welse vorgesehene Dickenver- 
minderung des Flanschs erforderiich^ um eine Verschweifiung 2?wischen 
Flansch und Bordel einerseits und Bordel mit Rohr andererseits zu 
ermoglichen. 

Die Ringe konnen gleich groiS ausgebildet, mit ihren Schenkeln stumpf . 
aneinanderstofiend, zusammengesetzt sein (Fig. 1), Bs ist aber auch 
moglich, die radiale Breite des einen Rings kleiner als die des anderen 
auszubilden und den ersteren in den letzteren einzusetzen (Figs. 2 und 3), 
Hierdurch ergibt sich eine Erhohung der Eigenstabilitat des Flanschs 
infolge der Verringerung der Biegemomente. Bevorzugt wird es dabei, 
da/3 die radiale Breite des U-Pro£ils des kleineren lUngs gleich dem 
Innenabstand der Schenkel des Rings mit dem breiteren U-Profil ist 
(FigSp 2 xmd 3), well hierdurch in Verdrehrichtung eine grafiere Eigen- 
stabilitat des Flanschs erreicht wird. Dabei soli vorzugsweise der 
Ring mit dem kleineren U-Profil die Auflagefiache fOr den Schrauben- 
kopf bzw. die Schraubenmutter bilden, um die auf den Ring beim An- 
ziehen der Befestigungsschrauben ausgeabten Biegemomente moglichst 
klein zu halten. 
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Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsgema/Sen Flans chs 
ist vorgesehen, daB in den Ringen Ldcfaer fur den Ablauf von Kondens- 
Oder Regenwasser eingearbeitet sind« 

Stattdessen ist es auch moglich, den durch die Ringe gebildeten Innen* 
raum mit Kunststoff auszuschaumen. 

Der erfindungsgema/3e Flansch bietet folgende Vorteile: 

) . 

1. geringer a- Material einsatz bei gleicher Stabilitat bzw. hohere 
Steifigkeit bei gleichem Materialeinsatz, 

2« einfachere Verformung. Fiir einen Flansch mit NW 50 kann z.B. 
statt bisher 5 mm dickes Blech fur den Flansch gemafl DE-OS 
20 59 486 nur 2 mm dickes Blech eingesetzt werden. Daher 
brauchen die Flanschringe nur geprefit zu werden, ein Tiefzieh- 
vorgang entfallt, 

3. nur der Ring der an der Dichtflache liegt, braucht zwecks hoherer 
KorrosionsbestSndigkeit, vvenn er mit aggressiven das Rohr durch- 
stromenden Medien in Kontakt kommt, aus hoherwertigem korro- 

* sionsbestandigen Material zu bestehen, wahrend die andere 

Flanschhalfte aus niedrigerwertigem Material hergestellt sein kann, 

4. infolge der unter 1 bis 3 genannten Vorteile preiswertere Herstellung, 

So wegen der geringeren einsetzbaren Blechdicken konnen die Biege- 
radien kleiner sein und daher konnen auch Flansche fiir grofiere 
Nennweiten als bei der Ausfuhrung gemaf2 DE-OS 20 59 486 herge- 
stellt werden, Bisher waren Flansche nur bis NW 200 herstellbar, 
da nur Material bis 10 mm Dicke uberhaupt verformbar war. 
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6. Wahl unterschiedlicher Blechdicken zur Herstellung der U-formigen 
Ringe, so kann insbesondere der zur Dichtflache hin weisende Ring 
aus dicker em Blech bestehen, so daI3 man Nut bzw. Feder in den 
die Dichtflache bildenden Abschnitt eindrehen kann, 

7. da dxinneres Material verformt wird, kann die Fertigxmg mit geringe- 
rem Energieaufwand erfolgen und ermoglicht den Einsatz leichterer 
und preiswerterer Verformungsmaschinen, 

8. zum Wechsel der Packung findet ein zwischen die Flansche geschobe- 
ner Schraubenzieher oder ein Brecheisen an den Flanschen Anlage- 
Gachen beim Auseinanderdriicken benachbarter Fiansche, 

9. einfache Anbringung an das Rohrende oder ein an oder auf das Rohr- 
ende aiifgeschobenes und festgeschweifites Bordel durch Schweifien 
auf Automaten, 

In den Zeichnungen sind Aiisfuhrungsbeispiele des erfindungsgemafSen 
Flanschs dargestellt, anhand deren die Erfindxing nSher eriautert wird. 

Fig. 1 zeigt im Schnitt ein Ausfiihrungsbeispiel 

Fig. 2 den Schnitt eines weiteren. 

Fig. 3 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel im Schnitt. 

Der Flansch besteht erfindungsgemafi aus zwei Ringen 1,2, die mit auf- 
einanderzu gerichteten Schenkeln 3 zu dem Flansch zusammengesetzt 
sind. GemalB Fig. 1 sto(3en die Schenkel 3 der Ringe 1, 2 stumpf anein- 
ander und konnen durch Kleben oder durch PunktschweiBen miteinander 
verbunden werden. 

Einer der Ringe 1,2, vorzugsweise der der Dichtflache abgewandte Ring 2, 
kann aber auch mit geringerer Radialbreite als der Ring 1 hergestellt 
sein, wobei es bevorzugt wird, dafi die radiale Breite des Rings 2 gleich 
dem Innenabstand der Schenkel 3 des anderes Rings 1 ist, wie in 
Figuren 2 und 3 angedeutet ist. Hierdurch ergibt sich eine auBerordent- 
lich gute Stabilitat in axialer Richtung aber auch in Verdrehrichtxmg, 

0 300 1 2/0 
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Der erfindnngsgemaBe Flansch kann, wie Fig. 1 in einem AusfQJirtings- 
beispiel zeigt, an dem der Dichtflache abgewandten Ring 2 einen 
erhohten Absatz 2' aufweisen^ Hierdurch ergibt sich eine bessere 
Zuganglichkeit zu der Rings chweifinaht 11, liber die der Flansch. 1,2 
mit dem Rohr 7 iind ggf«. tiber eine weitere Schwei/Snaht 12 im Bereich 
der Dichtflache fest verbunden werden ksuin. Auch die Zuganglichkeit 
der Sch\veir?naht far die Dichtheitspriifung ist durch die erfindxmgsgemafie 
Ausbildung des Flanschs 1, 2 erleichtert. 

^ 'Die in Figurcn 2 und 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiele werden dann 
bevorzugl, wenn die Verbindung des Flanschs 1,2 nicht direkt mit dem 
Rohr 7 sonde rn mit einem an das Ende des Roiirs 7 ajigeschweiflten 
Oder wie bei den Ausfuhrvmgen gema(3 Figuren 2 und 3 dargestellt mit 
einem auf das Ende des Rohrs 7 aufgesteckten und festgeschweifiten 
Bordel 8 vorgeschen ist, Dabei kann die Verbindung des Flanschs 1, 2 
mit dem Bordel 8 vor dem VerschweiUen des Bordels 8 mit dem Rohr 7 
vorgenommen werden oder aber auch nach dem Anschweifieh des 
BSrdels 8 an oder auf das Rohrende erfolgen, Wie in Fig. 2 angedeutet, 
kann unter Umstanden die Verschweifiung des Bordels 8 mit dem Rohr 
einerseits und die Verschweifiung des Flanschs 1,2 mit dem Bordel 8 

1^ ^andererseits iiber eine einzige Schweifinaht IS.erfolgen. 

Weitere Abwandlungen der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiele sollen vom Schutzumfang mit umfaBt werden, 

Zur Vermeidung der Ansammlung von Kondens- oder Regenwasser in 
dem durch die Ringe 1, 2 gebildeten Hohlraum ist entweder die Anord- 
nung von LQchern 10 (Fig* 1) oder die Ausschaumung des Innenraimxs 
durchKunststoff 9 (Fig.2) moglich. 
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